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Technicka sprava — prekladka plvnovodu

Projekt stavby riesi prelozky existujicich STL plynovodov PN 0,1 MPa na ul. Hlavna, ul. Horska a ul.
Fialkova z dévodu vystavby splaskovej, dazdovej kanalizacie a prelozky vodovodu. Jednéd sa o zokruhované
plynovody, pocas vystavby prelozky ddjde k obmedzeniu dodavky plynu len u odberatelov daného useku
prelozky pri prepojoch plynovodu a pripojok.

Pouzité podklady

- Digitalny mapovy podklad so zakreslenymi inzinierskymi sietami
- Objednavka firmy SWECO Hydroprojkt a.s., pre spracovanie projektu
- obhliadka stavby projektantom

- podklady z GIS SPP-distribicia

Prekladka plynovodu
Navrh trasy

Vzhladom na stiesnené pomery v danych uliciach nie je mozné pri vystavbe kanalizacie dodrzat
normou stanovené minimalne vzdialenosti pri sibehu plynovodu s kanalizaciou, z toho dévodu je nutné Casti
plynovodov prelozit’.

Prelozka P1 ul. Hlavna PE D 160 — dizka 62,7 m + ul. Nizedvorska PE D 110 — dizka 6,7 m
Prelozka P2 ul. Horsk4 PE D 110 — dizka 106,4 m

Prelozka P3 ul. Hlavna PE D 160 — dizka 108,7 m

Prelozka P4-5 ul. Fialkova PE D 90 — dizka 115,9 m

Prelozka plynovodu P1 (P1.A)

Tato cast’ prelozky plynovodu na ul. Hlavna z PE D 160 je zokruhovana z obidvoch stran.

Zaciatok trasy bude napojeny pred ul. Nizedvorskd. Pre uzavretie plynovodu su pred bodom napojenia
navrhnuté 3 ks balonovacie hrdlda FASTRA. Napojenie po poloZeni potrubia prelozky bude prevedené
rozrezanim pdvodného potrubia v bode P1.1 aspojenim novej Casti prelozky s ostavajucim potrubim PE
elektrotvarovkovym kolenom W90 D 63. Od bodu napojenia bude potrubie vedené subezne s povodnym
potrubim v zelenom pase tak, aby bola dodrzana min. vzdialenost’ od navrhovanej kanalizacie 1 m. Pred ul.
Nizedvorskou bude potrubie prelozky krizovat’ ul. Hlavnu na druhu stranu v PE ochrannom potrubi D 110 x 6,3
dizky 4 m. V mieste ul. Nizedvorska bude napojena nova odbocka (elektrotvarovkovy PE T-kus D 160) pre
plynovod v tejto ulici s prepojenim do ul. Nizedvorska potrubim PE D 110, krizovanie v ul. Hlavna bude
prevedené s ochranou PE ochrannym potrubim D 225 x 12,8 dizky 5,5 m. Prepojenie bude vykonané
rozrezanim povodného potrubia a spojenim novej a ostavajucej Casti PE spojovacou elektrotvarovkou MB D
110. Pred prepojom Vv ul. Nizedvorska st navrhnuté pre uzatvorenie plynovodu 3 ks balénovacie hrdla
FASTRA. Od odbocky do ul. Nizedvorska bod P1.2 bude prelozka vedena subezne s vodovodom v zelenom
pase pri dodrzani min. vzdialenosti od vodovodu 0,5 m a kanalizacie 1 m (vonkajSie okraje potrubia). Pre
uzavretie plynovodu su pred koncovym bodom napojenia P1.3 navrhnuté 3 ks balonovacie hrdla FASTRA.
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Napojenie po poloZzeni potrubia prelozky bude prevedené rozrezanim pdévodného potrubia v bode P1.3
a spojenim novej Casti prelozky s ostavajucim potrubim PE elektrotvarovkovym kolenom W90 D 160. Pri
vedeni STL plynovodu je dodrzand minimalna vzdialenost’ od objektov 2 m v zmysle TPP 702 01 ¢l. 4.9.1,
V jednom pripade s ohl'adom na stiesnené pomery je pri RD parc.¢. 309/1 vzdialenost od RD 1,6 m, pre tlto
vzdialenost’ je potrebny stihlas prevadzkovatel'a v zmysle TPP 702 01 ¢l. 4.9.2 a musia byt’ splnené podmienky
tohto ¢lanku normy. Na trase prelozky je 5 ks pripojok plynu pre rodinné domy. Tieto buda po zrealizovani
prelozky plynovodu prepojené na nové potrubie. Odplynenie a odvzduSnenie potrubia bude prevedené cez
Uzatvaracie zariadenie osadené na navrhnutych balénovacich hrdlach FASTRA. V navrhovanej trase prelozky
plynovodu bude potrebna prelozka 1 ks el. dreveného stipa pred oplotenim RD s.&. 456/59. Odpojené
nefunkéné potrubie po prepojeni prelozky zrusit' a demontovat’. Navrhnuté hrdla FASTRA na zadiatku a na
konci trasy pred i za miestom napojenia budu slazit’ tiezZ na prepojenie do¢asnym bypassom z PE D 32 resp.
zPE D 63.

Prelozka plynovodu P2

Tato Cast’ prelozky plynovodu na ul. Hlavnd z PE D 110 je zokruhovana z obidvoch stran. Zaciatok
trasy prelozky bude napojeny v ul. Pod Lasteky atrasa bude vedena v ul. Horskej aZz po prepojenie v ul.
Nizedvorska. Trasa bude vedend v prevaznej miere v asfaltovej komunikacii ul. Horskej. Napojenie na
existujuci plynovod z PE D 160 v ul. Pod Lasteky bude prevedené uzdverom na bo¢né navitanie AKHP D 160
so zemnou teleskopickou stpravou a poklopom. V ul. Nizedvorska bude prepojenie prevedené rozrezanim
potrubia D 110 a spojenim novej a povodnej Casti spojovacou elektrorotvarovkou MB D 110. Pred prepojom
v ul. Nizedvorska st navrhnuté pre uzatvorenie plynovodu 3 ks balénovacie hrdla FASTRA. Plynovod prelozky
bude vedeny stbezne z prelozkou vodovodu tak, aby bola dodrzana minimalna vzdialenost’ 0,5 m od vodovodu
a 1 m od kanalizacie (vonkajSie okraje potrubia). Na trase prelozky st 2 ks pripojky plynu pre rodinné domy
ajedna pripojka napojena v ul. Horskej sa prepoji do ul. Gavlovicova (s.C. 285/2) z dévodu vybudovania
kanaliza¢nej Sachty v mieste pdvodnej pripojky. Pri vedeni STL plynovodu je dodrzand minimalna vzdialenost’
od objektov 2 m vzmysle TPP 702 01 ¢l. 4.9.10dplynenie a odvzdu$nenie potrubia bude prevedené cez
uzatvéracie zariadenie osadené na navrhnutych balénovacich hrdlach FASTRA. Odpojené nefunkéné potrubie
po prepojeni prelozky zrusit a demontovat’. Navrhnuté hrdla FASTRA na zaciatku a na konci trasy pred i za
miestom napojenia budu sluzit’ tiez na prepojenie docasnym bypassom z PE D D 63. Existujici uzaver
Vv krizovatke ul. Horsk4 a Gavlovi¢ova bude pocas prepojov uzavrety.

Prelozka plynovodu P3 a P4-5

Tato Cast’ prelozky plynovodu na ul. Hlavna z PE D 160 a ul. Fialkova z PE D 90 je zokruhovana zo
vSetkych stran. Zaciatok trasy prelozky P2 bude napojeny pred ul. Fialkova. Pre uzavretie plynovodu su pred
bodom napojenia navrhnuté 3 ks balonovacie hrdla FASTRA. Napojenie po poloZeni potrubia prelozky bude
prevedené rozrezanim pévodného potrubia v bode P3.1 a spojenim novej Casti prelozKy s ostavajucim potrubim
PE elektrotvarovkovym kolenom W90 D 160. Od bodu napojenia bude potrubie vedené stibezne s potrubim
vodovodu az po jeho krizovanie 90° kolenami v zelenom pase tak, aby bola dodrZzana min. vzdialenost’ od
vodovodu 0,5 m a navrhovanej kanalizacie 1 m (vonkajSie okraje potrubia). V mieste ul. Fialkova bude
napojena nova odbocka (elektrotvarovkovy PE T-kus D 160) pre prelozku plynovodu z PE D 90 v tejto ulici,
krizovanie v ul. Hlavnd bude prevedené s ochranou PE ochrannym potrubim D 160 x 9,1 dizky 5 m. Od
krizovania vodovod bude prelozka vedena v ul. Hlavna v siibehu s kanalizaciou a vodovodom (medzi nimi) pri
dodrzani min. vzdialenosti od vodovodu 0,5 m a kanalizdcie 1 m (vonkajsie okraje potrubia). Pre uzavretie
plynovodu st pred koncovym bodom napojenia P3.3 navrhnuté 3 ks balénovacie hrdla FASTRA. Napojenie po
polozeni potrubia prelozky bude prevedené rozrezanim pdvodného potrubia a spojenim novej Casti prelozky
S ostavajucim potrubim PE elektrotvarovkovym kolenom W90 D 160. Pri vedeni STL plynovodu — prelozka P3
je dodrzana minimalna vzdialenost’ od objektov 2 m v zmysle TPP 702 01 ¢l. 4.9.1, pri prelozke P4-5 v Styroch
pripadoch (RD parc.¢. 90/2 — 1,5 m, RD s.¢. 268/9 — 1,2 m RD s.¢. 25/24 — 1,3 m, s.¢. 264/3 — 1,8 m) s ohl'adom
na stiesnené pomery je tato vzdialenost’ od 1,2 — 1,8 m pre tuto vzdialenost’ je potrebny stihlas prevadzkovatel'a
v zmysle TPP 702 01 ¢l. 4.9.2 a musia byt splnené podmienky tohto ¢lanku normy. Na trase prelozky P3 je 13
ks pripojok plynu pre rodinné domy a jedna pre ob¢iansku vybavenost’ — obchod COOP JEDNOTA. Tieto budu
po zrealizovani prelozky plynovodu prepojené na nové potrubie. Odplynenie a odvzdu$nenie potrubia bude
prevedené cez uzatvaracie zariadenie osadené na navrhnutych balénovacich hrdlach FASTRA. Odpojené
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nefunkéné potrubie po prepojeni prelozky zrusit’ a demontovat’. Navrhnuté hrdla FASTRA na konci trasy pred
i za miestom napojenia budd sluzit’ tiez na prepojenie do¢asnym bypassom z PE D 40. Na trase prelozky pred
koncovym bodom je navrhnuty trasovy uzdver so situovanim zhodnym s pévodnym uzaverom.

Trasa plynovodov bude vyznacena v teréne orientaénymi tabulkami. Skutocné osadenie tabuliek bude
zakreslené vo vykrese skuto¢ného prevedenia stavby. Prevedenie tabuliek je zrejmé TPP 904 01. P6évodné

tabulky v trasach preloziek demontovat’.

Napojenie novej Casti preloziek plynovodu — do¢any bypass

Riesenie prekladky STL plynovodu je navrhnuté v zmysle TPP 702 01. Pred i za miesto navrhovanych
prepojov preloziek plynovodov buda inStalované balonovacie hrdla FASTRA na PE plynovody (3ks).
Najvzdialenejsie hrdlo bude sluzit' na montdz bypassu prislusnej diemenzie. Po zmontovani do¢asného bypassu
ho uviest’ do prevadzky. Kratke plynovody pred koncovym bodom prelozky P2 ul. Horska a za koncovym
bodom prelozky plynovodu P4-5 ul Fialkova budu stlacené stladacim zariadenim, dojde k odstaveniu tseku
tychto plynovodov, ktoré st vedené len pre jeden rodinny dom. Nové Casti navrhovanej prekladky spojit
spojovacimi elektrotvarovkami MB D 63 resp. elektrotvarovkovymi kolenami W90 prisluSnej dimenzie
Stlatené miesta budi vyspravené opravarenskymi elektrotvarovkami. Pre prepoje potrubia montaz
balénovacich hrdiel, odvzdusnenie plynovodu bude spracovany podrobny technologicky postup odsthlaseny
SPP-distribucia a.s. Po prepojeni moze byt docasny bypass zruseny, pripojky poprepajané a nefunkéné potrubie
demontované. V pripade, ze po odkopani budu zistené in¢ skuto¢nosti ohl'adom pozdemnych vedeni, prizvat
na stavbu projektanta K rieSeniu problému. Krytie STL plynovodu je navrhnuté v zmysle TPP 702 01 ¢l. 4.8 a
STN 73 6005 tak, aby bolo dodrzané minimalne krytie 0,8 m a maximalne krytie 1,2 m s dodrzanim pravidiel
SPP pre vystavbu plynovodov a pripojok z polyetylénu.

Pri pripadnom krizovani a subehu navrhovaného plynovodu s existujucimi a navrhovanymi
podzemnymi vedeniami dodrzat’" min. vzdialenosti podla STN 73 6005. Pred zahéjenim vykopovych prac na
stavbe prekladky STL plynovodu je nutné vytycit’ vSetky existujuce podzemné vedenia. Pre moznost’ zistenia
polohy PE potrubia bude na potrubie ulozeny signaliza¢ny vodic, ktorého zivotnost' ma zodpovedat’ Zivotnosti
potrubia ( napr. CYY 4 mm? ). K potrubiu sa vodi¢ prichyti dvojndsobnym ovinutim samolepiacou paskou (
napr. IZOLEPA ) na vzdialenost’ cca 1,5 m. Pri obsype treba dbat’ na to, aby sa vodi¢ nezosunul z vrcholu
potrubia. Spoje na jednotlivych materidloch treba preklenit’ volne, aby vznikla rezerva cca 50 mm pre
pripadné nerovnomerné sadanie potrubia a tepelni dilataciu  vodi¢a. Spojovanie vodi¢a a spojovanie
existujuceho vodi¢a s navrhovanym vykonat’ lisovacou elektrospojkou a samozmrs$t'ovacou foliou s presahom
40 mm. Pri preberacom konani je nutné prekontrolovat’ kontinuitu vodic¢a. O funk¢nosti signalizaéného vodica
musi byt vystavené osved¢enie. Napojenia na zaciatku a na konci tras, odbocky, lomy a ochranné potrubia
vyznacit' vo vykope MARKER-lokatoromi. UloZenie plynovodu musi byt v celej trase oznacené 0,4 m nad
plynovodom vystraznou féliou Zltej farby podla STN 73 6006, a TPP 702 01 ¢l. 4.18, Sirka folie musi
presahovat’ zvisly obrys potrubia na oboch stranach min. o 0,05 m.

Upozoriujeme dodavatel’a stavby plynovodu na kvalitni skusku priechodnosti potrubia pomocou cistiaceho
valca pred konanim tlakovej skusky.

Material

STL plynovody — prelozky - buda vybudované z polyetylénovych rar D 63 x 5,8 SDR 11 PE 100, D 90

x 5,2, D 110 x 6,3 a D 160 x 9,1 vyrobcu PIPE LIFE, PLASTKA NITRA a pod. Rury D63 budi dodané
Vv kottii€och, ostatné budu dodané v rovnych rurach. Na bypassy pouzit’ obdobné rury dimenzie D 63 x 5,8, D 40
x 3,7aD 32 x 3 PE 100 SDR 11. Na ochranné potrubie pouZzit’ material pre plynovody PE 110 x 6,3, PE 160 x
9,1, PE D 225 x 12,8. Na spojovanie polyetylénovych rur budi pouzité elektrotvarovky vyrobcu napr.
FRIATEC. Zmeny smeru - ohyby budt riesené PE elektrotvarovkovymi kolenami W 90, W 45° a aj ohybnost'ou
rar, najmensi polomer ohybu je zrejmy z Tabulky 1 TPP 702 01. Ochranné potrubie bude realizované
z potrubia rovnych rar /nie zvitku/PE 100 SDR 17,6. Celo ochrannych potrubi tesnit gumovou manZetou.
Ochranné potrubie vystredit’ PE klznymi RACI objimkami. Ako trasovy uzaver bude pouzity zemny gulovy
kohut KH D 160. Na napojenie vetvy V2 bude pouzity uzaver pre bocné navitanie AKHP D 160/90. Obidva
uzavery budu opatrené zemnymi teleskopickymi supravami a poklopmi. Na uzavretie plynovodov a napojenie
bypassov budil pouzité navarovacie hrdla FASTRA pre PE potrubie auzatvaracie sipravy FASTRA. Ako
3



signalizaény vodi¢ bude pouzity vodi¢ CYY 4 mm?. Vystrazna folia bude pouzita ltej farby v zmysle STN 73
6006, a TPP 702 01 ¢l. 4.18 sirky 330 mm.

Pre potrubia z polyetylénu vcetne tvaroviek plati TPP 702 01.

Typy PE pouzivané na vyrobu rar a tvaroviek

Pouzité riry a tvarovky musia byt vyrobené z polyetylénu PE 100. Pre znacenie plynovodov a pripojovacich
plynovodov mozno pouzit' vyhradne vystraznt farbu zlta. Podl'a normy ISO 4437 st pre rozvod plynu vhodné

polyetylény s hustotou vys$sSou ako 0,93 g/crn3. Najdolezitejsia vlastnost’ je  vzajomna zvaritelnost
jednotlivych typov, ktora zavisi od indexu toku taveniny.

Certifikacia PE rir a tvaroviek pre rozvod plynu

Pre tuzemskych a zahrani¢nych vyrobcov st stanovené na uzemi SR rovnaké podmienky pre to, aby ich
vyrobky t.j. rary a tvarovky mohli byt pouzité na rozvod plynu.

™

PE rary a tvarovky urdené pre rozvod plynu su vyrobkami podla vymeru & 67/1994 UNMS SR zo diia
15.7.1994 a vymeru ¢. 91/1994 UNMS SR zo dina 1.12.1994, uréenymi pre povinnu certifikaciu v Statnej
skuasobni SKTC-110 pri vyskumnom uUstave spracovania a aplikacie plastickych latok v Nitre.

Doklad o certifikacii je nutné pozadovat’ od vyrobcu alebo dodavatel’a eSte pred uzavretim kontraktu.
Bez ukoncenej certifikacie nemozu byt’ PE rury a tvarovky pouzité na realizaciu stavieb.

Vzajomna zvaritel'nost’ PE rur a tvaroviek

Doklad o vzajomnej zvaritel'nosti réznych typov PE vydava znalecké pracovisko t.j. VUSAPL Nitra, SKTC ¢.
110. Z dévodov nutnosti zaistit’ vzajomnu zvaritelnost’ vSetkych typov PE sieti je i tento doklad potrebny.
Vzajomne zvarite'né PE rury st ak hodnota toku taveniny je v rozsahoch ITT 005 a ITT 010.

Rury z PE

Rury z PE pre vystavbu plynovodov musia zodpovedat’ svojimi parametrami STN 64 3042. Rary musia byt
vyrobené vo vystraznej farbe a oznacené v stilade s uvedenou normou nasledovne :

- znac¢kou vyrobcu

- material /PE 100/

- vonkajsi priemer x hriibka steny v mm

- menovity tlak SDR 11 a SDR 17,6

- datum vyroby ( defi,mesiac/rok )

- séria

Niektoré rary maji uvedené aj oznacenie metraze od pociatku vyrobnej série.

Neoznacené rary sa nesmu pouzit’ pre rozvod plynu !.

Stucastou kazdej dodavky musi byt certifikat stanovujuci vhodnost’ pouzitia pre rozvod plynu.

Pre vystavbu plynovodov a pripojovacich plynovodov sa pouzivaji kusové rary alebo rury navinuté vo
zvitkoch. Pretoze navinuté rury mozu vykazovat’® viacsiu ovalitu nez rary kusové musia dodavatelia pouzivat
montazne pripravky na eliminaciu tejto zvySenej ovality.

Pri ukladani PE rar navinutych vo zvitkoch sa musia vykonat’ také opatrenia, ktoré zaistia, ze rura bude po
celej diZke trasy uloZena uprostred ryhy, najmenej vak tak, aby bolo mozné dobré zhutnenie obsypu po oboch
stranach poloZzeného potrubia. V pripade, Ze nemozno splnit’ tato poziadavku, je vhodnejSie s ohladom na
kvalitu a bezpe¢nost’ prevadzky zvolit’ kusové riry.

Rury je mozné stlacat’ /pri opravach a poruchach/ vhodnymi, na ten el urCenymi pripravkami len na zaklade
pisomnej zaruky vyrobcu. Kazdé stlaené miesto sa musi povinne spevnit delenou opravarenskou
elektrotvarovkou.



Tvarovky PE

Pre vystavbu plynovodov a pripojovacich plynovodov z PE moZno pouzit’ len elektrotvarovky, ktoré maji
odporové vinutie v strednej Casti a na koncoch vybavené tzv. studenymi zénami. Nie je dovolené pouzivat
tvarovky pre polyfuzne zvaranie, zvarané obliky, zvarané T-kusy a krizové kusy, lemové nakruzky a tiez
pripojkové T-kusy so sedlovym zvarom na tupo.

Pre stavbu plynovodu budu pouzité tvarovky a elektrotvarovky firmy FRIATEC. Podl'a moznosti dodavatela
stavby je mozné pouzit’ tvarovky aj iného vyrobcu.

Vstrekované tvarovky

Musia byt oznacené podla platnych STN a TPP / v pripade vyrobkov zo zahraniCia sa pripistaju Gpravy
znacenia v zmysle prislusnych narodnych noriem/ priamo na povrchu a na takom mieste, aby po zvareni bolo
oznacenie Citatelné. V oznaceni musia byt uvedené :

- oznacenie vyrobcu

- material /PE 100/
-rozmery /v mm/

- mesiac a rok vyroby
- pracovny pretlak

Preprava rur a tvaroviek z PE

Pri preprave rur z PE je treba dbat na to, aby boli na rovnej ploche uloZené aspon 4/5 svojej dizky. Musia byt
chranené proti ndrazom a mechanickému poskodeniu. V priebehu prepravy a skladovania je zakdzané rury
zhadzovat alebo s nimi manipulovat’ tak, aby nedoslo k ich poSkodeniu. Rury navinuté vo zvitkoch (kotti€och)
sa prepravuju vzdy v lezatej polohe na loznej ploche prepravného vozidla. Pri manipulacii s navinutymi rarami
treba zvlast davat’ pozor, aby sa neporusili textilné alebo plastové pasy, ktorymi su zvitky stiahnuté. Tvarovky
sa prepravuju v kartéonovych obaloch alebo plastovych vreciach. V priebehu prepravy treba dbat’ na to, aby
neprislo k ich poskodeniu.

Skladovanie rur a tvaroviek z PE

Rury a tvarovky sa mézu skladovat’ v netemperovanych skladoch alebo na vol'nej ploche pod ochranou pred
priamym slne¢nym ziarenim tak, aby nepriSlo k ich poskodeniu, znecisteniu a deformaciam. Miesto
skladovania musi byt rovné a uloZenie rar musi byt po celej dizke v pripade pouZitia rovnych rar. Doba
skladovania PE rur a tvaroviek je urend podla pokynov vyrobcu. Kazda dodavka PE materialu musi
obsahovat’ atest vyhotoveny v slovenskom jazyku s udanim doby skladovatelnosti materialu. Vyska skladky
pri rovnych rirach méze mat’ najviac 1,2 m.

Rury vo zvitkoch sa musia skladovat’ v lezatej polohe. Dodavatel' zabezpeci od vyrobcu rar, aby konce rar
opatrili zatkami a tak zabranili vnikaniu necistot.

Priprava a kontrola pred montazou rur a tvaroviek z PE

Pred montazou musi byt vykonana kontrola znaCenia a rozmerov rur a tvaroviek. Sucastne sa kontroluje aj to
¢irury a tvarovky nevykazuju zavady a poskodenia v dosledku skladovania a manipulacie.

Pred montazou je nutné vykonat kontrolu priechodnosti rar. PoSkodenie povrchu rar a tvaroviek nesmie
prekroCit’ 10 % minimalnej hribky steny. Viac poskodené miesta sa musia odrezat, alebo sa rara vyradi.
Poskodené tvarovky sa musia vyradit’.

Pred montaZzou je nutné skontrolovat’ kompletnost’ a funkénost’® montaznej techniky. Jednotlivé zariadenia sa
kontroluji podla navodu na obsluhu. Pri zvaracich supravach skontrolovat” funkénost hydrauliky. Pri

ohrievacich zrkadlach skontrolovat’ dosiahnutie zvaracej teploty / 2100C + 100C /dotykovym teplomerom a
funkciu termostatu. Povinnostou prevadzkovatela je 1x ro¢ne alebo podla doporu¢enia vyrobcu vSetky
zvaracie zariadenia preciachovat’ v odbornej servisnej dielni vyrobcu. Doklad o ciachovani zvaracich zariadeni
je sucastou dokumentacie zhotovenej stavby.



Zvaranie potrubia z PE

Bude pouzité zvarovanie elektrotvarovkami. Zvaracie zariadenie pouzité na stavbe PE plynovodov musi byt
certifikované Statnou skasobiiou SKTC-115 vo VUZ Bratislava. Prepajacie zvary na potrubi sa musia vykonat’
pri najnizsej dennej teplote / v skorych rannych hodinach /.

Zvaranie elektrotvarovkami /elektrofizne zvaranie/

Zvéranie PE rur elektrotvarovkami sa pouziva do D 75 mm povinne a mozno ho vykonat’ do teploty okolia -

100 C /pripadne podla pokynov vyrobcov/. V pripade nizsej teploty treba vytvorit podmienky pre zhotovenie
kvalitného spoja napr. pristreSkom a temperovanim. Projektom Ziadame dodrzat’ najniZsiu teplotu pri montazi
potrubia 0° C s ohl'adom na navrhované ohyby potrubia na trase plynovodu. Pred zvaranim elektrotvarovkami
je nutné vykonat’ kontrolu elektrotvaroviek nakol'ko ich vyraba viacej vyrobcov a kazda je inej konstrukcie.
Rozny je tiez elektricky prikon, pri ktorom prebiecha proces zvarania. Pre zvéaranie sa pouZzivajl
plnoautomatické zvaracie zariadenia.

Z hladiska eliminacie ovality je pri elektrofiznom zvarani rir odvijanych zo zvitkov nevyhnutné zabezpecit’
obidva konce rur v tesnej blizkosti elektrotvarovky zaokruhovacimi sponami.

Elektrofuzne zvaranie pri pouziti tej istej elektrotvarovky je mozné opakovat’ len na zaklade pisomnej zaruky
vyrobcu.

Kontrola zvarov PE potrubia

Akost’ zvarovych spojov PE plynovodov sa kontroluje vizualne alebo ultrazvukom.

Kontrola zvarov zhotovenych elektrotvarovkami pozostava z kontroly zvaracieho Casu /tento sa po zhotoveni
zvaru objavi na displeji zvaracieho zariadenia/, tavnych bodov, celkového vzhladu elektrotvarovky a
stosovosti zvaranych rur s elektrotvarovkou. Cas z displeja sa porovna s ¢asom tabulkovym. Ak st zhodné,
zvaraci proces prebehol spravne. Je zvlast dolezité dodrzat ¢as 1plného vychladnutia pripojkovych "T"
tvaroviek. Vacsia Cast’ tvaroviek je vybavena aj tvz. kontrolnymi otvormi, v ktorych sa po spravnom zvaracom
procese objavia vytavené miesta.

Zemné prace

Budu prevadzané v zmysle STN 73 3050 strojne /v blizkosti vyty¢enych podzemnych vedeni ru¢nym
vykopomy/, irka dna ryhy je volena 0,6 m. Hibka ryhy vyplynula z konfiguracie terénu a spadu potrubia tak,
aby bolo docielené normou stanovené krytie potrubia. Montazne jamy 2 x 2 m budu prevedené v mieste
prepojov, T-kusov a balonovacich suprav. O povodné odrezané nefunkéné potrubie bude demontované a
odstranené. Potrubie nového plynovodu musi byt v kontakte s dnom vykopu po celej jeho diZke tak, aby sa
zabezpecilo rovnomerné rozlozenie spojitého zatazenia vyvolaného uloZenim. Potrubie ulozit' do l6Zka
z piesku frakcie 0 — 4 mm 0 minimalnej hrabke 0,2 m. Podsyp musi byt rovnomerne zhutneny. Pred obsypom
musi byt’ potrubie opatrené medenym signalizacnym vodi¢om s izolaciou PVC, prierez vodi¢a je navrhnuty 4
mm?. Obsyp potrubia bude prevedeny pieskom frakcie 0 — 4 mm do vy$ky 0,2 m nad potrubie a musi sa
rovnomerne zhutnit' ruénymi zhutiiovacimi prostriedkami v celom profile ryhy. Pred obsypom vystredit
potrubie v ryhe drevenymi rozperami. Vyrovnanie dna ryhy, odstranenie kamenov, vykonanie podsypu a
obsypu skontroluje povereny pracovnik montaznej organizacie a zaznaci do stavebného dennika. AZ potom
mozno vykonat' zasyp ryhy. Zasyp ryhy previest vykopanou zeminou do vySky terénu resp. do vySky
podkladnych vrstiev parkoviska so zhutnenim. Vy8ka krytia plynovodu z PE rur je 0,8 az 1,2 m. K podsypu,
uloZeniu, obsypu a ¢isteniu plynovodu prizvat prislusného zastupcu plynarenskej organizacie. Prebyto¢na
vykopana zemina bude vyvezena na skladku dohodnuti v ramci celej stavby.. Vykopané plastové potrubie
véetne folie a signalizaéného vodi¢a musi byt vyvezené na povolent skladku pre tento odpad. Pred zasypom
potrubia je nutné zrealizovanu ¢ast’ plynovodu geodeticky zamerat’ ! Vykopy hlbsie ako 1,2 m je nutné pazit
pazenim s kovovych paziacich dielcov. V pripade zhromaZd’ovania zraZkovej alebo povrchovej vody vo
vykope je nutné zabezpecit’ Cerpanie tejto vody alebo jej odvod mimo vykop. Existujice spevnené povrchy
budi odstranené vramci vystavby kanalizacie a preloziek vodovodu, prelozky zrealizovat' eSte pred
finalizovanim povrchov komunikacii. Pri vstupe do pracovnej ryhy treba pouzivat’ rebrik, alebo na jednej strane
vykopu vytvorit’ schody.

Pred zahajenim prac na stavbe STL plynovodu a pripojky plynu je nutné investorom zabezpecit' vytyCenie
vSetkych existujicich podzemnych vedeni.
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Najmensie dovolené vodorovné vzdialenosti pri sibehu podzemnych vedeni so STL plynovodom

Kanalizacia .......ccoooeeveiiiiiiiiiiiieiiee I m

Y070 (0¥ o Yo [T 0,5m
Oznamovacie Kable .........coovvveveeeeeeeenann, 0,4m
El silové vedenie ........cccceeevvvvevveeennnnnn. 0,6 m

Kanalizacia ..........ooevvvvvveveveeeieiiiiiinenene. 0,5m
AV /00 (0¥ o To IR 0,15 m
Oznamovacie Kable ........covvvvvvviririninn, 0,1m
El silové vedenie 1 KV ...ccovvvvviiiiiiinnnns 0,1 m
El silové vedenie 10 az 35 kV ................ 0,2m

Pripadné vynimky z tychto minimalnych vzdialenosti stt uvedené v STN 73 6005.

Skratenie minimalnych vzdialenosti v nutnych pripadoch (pri kanalizécii na 0,8 m) je zrejmé z TPP 906 01.

Ukladanie plynovodu

Pred ukladanim potrubia do ryhy alebo pri pracovnych prestavkach pri zvarani je treba dbat’ na to, aby vSetky
otvory boli uzavreté zatkami kvoli vniknutiu necistot, ktoré pri zvarani mozu negativne posobit’ na kvalitu
zvaru ( aj moznost’ vzniku kominového efektu ) alebo neskoér pri prevadzke plynovodu. Pri manipulacii so
zvarenymi sekciami nesmie dojst’ k ohybom potrubia o polomere menSom ako je uvedené v tabul’ke ¢. 1 TPP
702 01. Pri manipulacii s potrubim je zakazané potrubie skricat’, tahat po zemi a odvalovat’ do vykopu. Tesne
pred pokladkou musi byt vykonana kontrola dna ryhy. Pri sptstani sekcii do vykopu je zakdzané pouzivat
nechranené lana, aby nedoslo k poskodeniu potrubia.

Ukladanie potrubia treba vykonavat’ za najnizsich dennych teplot z dovodu velkej rozt'aznosti polyetylénu.

Skuska tesnosti zvarov PE potrubia

Skuska tesnosti zvarov sa vykonava na zvarenych sekciach nad vykopom alebo vedla vykopu. Konce potrubia
musia byt' spol'ahlivo uzavreté. Potrubie sa naplni vzduchom o pretlaku 0,13 MPa, zvary sa omydluju
penotvornym roztokom. Netesny zvar sa nesmie opravovat, musi byt vyrezany. Spojenie potrubia sa vykona
novym zvarom. Skuska tesnosti sa musi potom opakovat. O skuske tesnosti zvarov sa vykona zapis v
stavebnom denniku.

Tlakova skuska potrubia — iradné skuska plynovodu

Tlakova skuska bude vykonavana podla TPP 702 02 ¢l. 18 a STN EN 12327, skuSka ma preukazat
tesnost’ zmontovaného potrubia. Tlakova skusku je mozné zacat’ najskor 2 hodiny po vychladnuti posledného
zvaru. Montézna organizacia musi vypracovat’ podrobny technologicky postup tlakovej skusky. Pred tlakovou
skaskou musi byt vykonana kontrola priechodnosti pomocou ¢istiaceho valca. Pred skaskou sa vol'né konce
skuSaného potrubia uzatvoria zaslepovacimi tvarovkami, ktoré musia vyhovovat’ skaSobnému pretlaku. Zistené
zavady sa mozu odstraiiovat’ az ked’ je potrubie bez pretlaku. Po odstraneni zavad sa skuSka opakuje. Potrubie
musi byt pred zacatim tlakovej sktisky ulozené v zemi t.j. musi byt zasypané, nezasypané zostavaju len spoje
potrubia, armatiry a pod., ktoré sa kontroluju penotvornym roztokom v priebehu tlakovej skusky. Dokonceny
plynovod sa plni pretlakom skiiSobného média - vzduchom 600 kPa. Pred tlakovou skuskou je potrebné 24 -
hodinové ustélenie pretlaku v plynovode. Kontrola pretlaku sa vykonava deforma¢nym tlakomerom s rozsahom
od 0 MPa do 1 MPa, s triedou presnosti min. 2,5 % a s priemerom puzdra 160 mm. Na kontrolu je mozné
pouzit aj registracny tlakomer zodpovedajuceho rozsahu a presnosti. Tlakovi skusku mozno zacat az po
ustaleni pretlaku v plynovode. Zmeny pretlaku pri tlakovej skuske sledovat deformacnym tlakomerom s
rozsahom od 0 MPa do 1 MPa s triedou presnosti min. 1 % a s priemerom puzdra 160. Zmeny pretlaku je
mozné sledovat’ i inymi pristrojmi v stilade s TPP 702 02 ¢1. 18.4.1.3 Cas trvania tlakovej skiisky je najmenej 4
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hod. Po min. 4 hod sa skaSobny pretlak znizi na 100 kPa a sktiska pokrac¢uje 1 hod tlakomerom s rozsahom od 0
MPa do 1 MPa, s triedou presnosti min. 2,5 % a s priemerom puzdra 160 mm. Tesnost' plynovodu je
vyhovujuca, ak v priebehu tlakovej skuSky nenastala zmena pretlaku vplyvom tniku skasobného média /pri
hodnoteni sa prihliada na zmeny tepl6t/ a ak neboli zistené netesnosti na rozoberatelnych spojoch, alebo tieto
netesnosti boli odstranené. Dobu trvania tlakovej skusky ur¢i prevadzkovatel’ respektive prislusna organizicia
s opravnenim vydanym Narodnym in$pektoratom prace. Prepojovacie spoje odsktsat’ prevadzkovym pretlakom
plynu s potieranim penotvornym roztokom. Vykonanie uradnej skasky musi zodpovedat’ vyhl. 508/2009 Z.z.

Odplynenie — odvzdusnenie plynovodu

Bude realizované v zmysle TPP 702 02 a STN 386405. Odplynenie previest podl'a spracovaného
technologického postupu odsthlaseného SPP-distribtcia. Pri odvzdusneni musia vytvorené podmienky, aby
odplynenie bolo prevedené bezpecne. Odplytiuje sa tak dlho, pokial’ nie je preukazatelne zistené, ze v potrubi
nie je vybuSna zmes plynu. Kontrola odplyfiovania zapalenim pradu plynu vytekajuceho zo vzorkovacieho
kohuta je zakazana. Kvalitu odplynenia skontrolovat’ odobratim vzorky do baldna, vzorka sa na volnom
bezpecnom priestranstve zapali, vzorka pre odplynenie nesmie horiet’, vzorka pre odvzdu$nenie musi horiet
svietivym plameniom. Obdobné plati aj pre odvzdu$nenie — napustenie plynu.

Miesto odplynovania/odvzdusiovania musi byt pod stalym dozorom, odfukové potrubie
- musi byt kovové
- musi byt vyvedené kolmo do voI'ného priestoru, zvyCajne nie menej ako 2,5 m nad troven terénu
- nesmie sa nachadzat’ pod elektrickym vedenim
- musi byt umiestnené v bezpecnej vzdialenosti od moznych zdrojov iniciacie
- musi byt umiestnené tak, aby nebola pravdepodobnost’, Ze vypustany plyn vnikne do budovy
- musi obsahovat plnoprietokovy regulaény uzaver a miesto na odobratie skuSobnej vzorky
- musi byt vhodne uzemnené
- nesmie sa nachadzat’ v blizkosti verejnych komunikacii I. triedy a drah

Po odvzdusneni sa mdze plynovod natlakovat’ na prevadzkovy tlak plynu. Odvzdu$nenie/odplynenie vykona
zhotovitel' prac za pritomnosti dodavatela plynu alebo nim povereného pracovnika. O napusteni plynu do
plynovodu a jeho odvzdu$neni sa napiSe zapis.

Prevzatie a odovzdanie plynovodu

Odovzdanie a prevzatie plynovodu a uvedenie do prevadzky previest' v zmysle TPP 702 01 ¢l. 10 /priloha A/,
STN EN 12327, napojenie navrhované¢ho plynovodu na jestvujuci previest’ v zmysle TPP 702 01 ¢l. 9. Pre
napojenie nového plynovodu na existujuci - prepoje spracovat technologicky postup s jeho odsthlasenim
prevadzkovatel'om, ako aj zastupcu prevadzkovatela so vzdelanim technoldga zvarania plastov. Pre prevadzku
technickych  zariadeni sa  vztahuju ustanovenia vyhl. 508/2009 Z.z. Zrealizované prelozky plynovodu
geodeticky zamerat’ — porealizatné zameranie.

Odborna kvalifikacia pracovnikov

Pri préaci na PE potrubi musia byt pracovnici preukazatelne oboznameny s problematikou vystavby formou
odbornych Skoliacich kurzov vo zvaracskej skole, ktora je na to opravnend v zmysle TPP 702 01. Zvaraci st
povinny absolvovat’ kurz zvarania PE plynovodov a kazdé 2 roky vykonat’ periodické preskolenie. V inom
pripade stracaji moznost’ vykonavat’ zvaracské prace. Potvrdenie o platnosti osvedCenia zvaraca je sucastou
dokumentacie zhotovenej stavby.

Stavbu méze viest’ len odborne sposobila osoba — stavbyveduci podl'a § 46 b ods. 3/3 zakona ¢. 109/1998.
Nakol'ko plynovody rozvod plynu vratane regulacného zariadenia na pripojke plynu s vykonom odberného
plynového zariadenia do 25 Nm3/h vratane so vstupnym pretlakom plynu na vstupe do 0,4 MPa vratane, okrem
acetylénovodu, su zaradené v skupine "B" podl'a miery ohrozenia v zmysle vyhl. 508/2009 Z.z. opravnenia
organizacii podielajucich sa na montazi, odbornych sktSok a prehliadok budovaného plynovodu vcetne
odbornej spdsobilosti pracovnikov musia zodpovedat’ vyssSie uvedenej vyhlaske.



Ostatné technicko dodacie podmienky a navody na montaz su zrejmé z firemnej dokumentacie jednotlivych
dodavatel'ov potrubi a tvaroviek.

Pre vystavbu STL plynovodov plati TPP 702 01, TPP 702 02, , STN EN 12007 — 1, STN EN 12007 — 2, STN
EN 12007 — 3, STN 73 6005, vyhl. 508/2009 Z.z. a ostatné stivisiace normy a predpisy.

STL pripojovacie plynovody - pripojky plynu — dprava (prepojenie na novy plynovod)

Technické rieSenie

STL pripojovacie plynovody — tiprava — prepojenie na novy plynovod su rieSené v zmysle TPP 702 01,
TPP 702 02 , STN EN 12007 — 1, STN EN 12007 — 2 a TPP 702 12. Pripojovacie plynovody — pripojky
skratenie resp. prediZenie su vedené od napojenia kolmo na os navrhovaného plynovodu az k HUP- skrinke
DRZ alebo k prepojeniu na povodnu pripojku. Len Len v dvoch pripadoch st vedené Sikmo z dovodu, aby bola
dodrzana normou stanovend vzdialenost’ od kanaliza¢nej Sachty. Jedna pripojka na vetve P2 pre RD s.¢. 285/2,
ktora bola napojend na plynovod ul. Horska bude napojend na plynovod ul. Gavlovi¢ova z dovodu vybudovania
kanaliza¢nej Sachty v mieste povodnej pripojky. Signaliza¢ny vodi¢ novej Casti plynovodu bude prepojeny na
existujic, spojovanie existujuceho vodica s navrhovanym vykonat lisovacou elektrospojkou
a samozmrstovacou foliou s presahom 40 mm. Pri preberacom konani je nutné prekontrolovat’ kontinuitu
vodica. O funk¢nosti signalizaéného vodica musi byt vystavené osvedCenie.. Druhd strana signaliza¢ného
vodica bude prepojend elektrospojkou na plynovod alebo na vodi¢ vyvedeny do skrinky HUP a DRZ. Navrh
trasy pripojovacieho plynovodu - pripojky plynu je rieSeny v stlade s STN 73 6005, trasa bude vedena
v Cisto¢ne v zeleni a ¢iastocne v spevnenej komunikacii. Krytie pripojovacieho plynovodu bude min. 0,8 m.
Sklon pripojovacieho plynovodu je voleny podla konfiguracie terénu smerom do verejného plynovodu,
minimalny spad je 0,4 %. Pripojovaci plynovod bude napojeny na projektovany plynovod PE
elektrotvarovkou DAA prislusnej dimenzie. Na pripojovaci plynovod dolozit’ zaznam o jej zriadeni.

Najmensie dovolené vodorovné vzdialenosti pri subehu podzemnych vedeni so STL pripoj. plynovodom

Kanalizacia .......ccooceevveeeviienieieiecieee I m

AV /010 [01Y/ o Yo PR 0,5m
Oznamovacie kable .........cccoovvvvveeiiiiinnnnns 0,4 m
El silové vedenie ........cccceevvvvevvveennennnnn. 0,6 m

Kanalizacia ......cooovvveveveeeiieiiiiiiiiiiiiiiinnnnn, 05m
AV /00 [01Y o To PR 0,15 m
Oznamovacie kable .............ccccoeeeenne.n. 0,1 m
El silové vedenie 1 KV ...cccvvvvvvivivinnnnns 0,1 m
El silové vedenie 10 az 35 kV ................ 0,2m

Pripadné vynimky z tychto minimalnych vzdialenosti st uvedené v STN 73 6005.

Skratenie minimalnych vzdialenosti v nutnych pripadoch (pri kanalizécii na 0,8 m) je zrejmé z TPP 906 01.
Material

Pripojovacie plynovody — uprava st navrhované s vybudovanim z rur a tvaroviek z polyetylénu v
tazkom rade SDR 11 /PE 100/ D 32 x 3 vyrobcu schvaleného pre pouzitie plynarenskou organizaciou /
Gawalpast, PIPE LIFE, PLASTIKA Nitra a pod. s tvarovkami napr. FRIATEC, GEORG FISCHER +GF+/.
Dodavany material musi byt vybaveny osvedCenim o kvalite a vlastnosti materialu. Rury a zariadenia
zabudované v potrubi z PE, alebo ich zakoncenia musia byt’ vyrobené zo vzajomne zvaritenych materidlov, pri



ktorych vyrobca musi zaruéit' index toku taveniny /IT/ v rozsahu 005 g/10 min do 010 g/10 min. Rary a
tvarovky musia zodpovedat’ platnym technickym normam a poziadavkam dohodnutych technickych podmienok.
Dimenzia PE pripojovacich plynovodov je navrhovana D 32 x 3 mm (podl'a existujucich), minimalny radius
ohybu PE rary pri D 32 je 800 mm pri teplote okolia nad 20° C, pri niz$ej teplote je nutné dodrzat’ radius ohybu
podla TPP 702 01 ¢l. 7.2. Spojovanie existujicej Casti a novej Casti pripojky vykonat PE spojovacimi
elektrotvarovkami MB D 32 alebo tam kde budi dopojované do skrinieck DRZ elektrotvarovkovym kolenom
W90 D 32. V pripade, ze sa pri odkopani ukaze, Ze pripojka ma pre kolenom prechodku PE ocel’, tak bude
dopojena spojovacou elektrotvarovkou MB 32. VSetky pripojky st napojené na PE plynovody, len pripojka pre
RD s.¢. 285/2 bude napojena na Cast’ ocel'ového plynovodu DN 150 navarenim sedlového T-kusu DN 150/25,
za napojenim bude osadend prechodka PE-ocel’ a d'alej bude do skrinky DRZ vyvedené PE potrubie D32.
Stavebné a montazne prace mézu vykonavat len zhotovovatelia, ktori maju na tato ¢innost’ oprévnenie, a
pracovnici, ktori spifajii podmienky odbornej spdsobilosti. Zvaracie prace mozu vykonavat' len pracovnici,
ktori maju platny zvara¢sky preukaz na zvaranie rur a tvaroviek z polyetylénu. Pre zvaranie rar a tvaroviek bude
pouzité¢ plnoautomatické zariadenie pre zvaranie elektrotvaroviek. Zvaracie zariadenie musi byt kontrolované
podl'a podmienok vyrobcu. Pripojovaci plynovod oznalit’ vo vzdialenosti min. 0,4 m nad povrchom potrubia
vystraznou foliou zltej farby, folia musi presahovat’ potrubie min. 5 cm po oboch stranach. Pre oznacovanie
pripojovacich plynovodov - pripojok vystraznou foliou plati STN 73 6006 a TPP 702 01 ¢l. 4.18.1 az 4.18.4.
Ako signaliza¢ny vodi¢ bude pouzity vodi¢ CYY 4 mm?.

U pripojovacieho plynovodu s.¢. 285/2 bude od napojenia po prechodku PE-ocel’ pouzité ocel'ové potrubie DN
25 — sedlova T-tvarovka DN 150/25 z rtr bezosvych so zaruéite'nou zvaritel'nostou podl'a SNT EN 12007-3 a
to materialu ocel’ P235TR1, dodany material musi byt vybaveny osved¢enim o kvalite a vlastnostiach
materialu. Zvaracské prace na ocelovom potrubi mézu vykonavat’ len osoby, ktoré maju uradnu skusku podla
STN EN ISO 9606-1. T-tvarovka bude doizolovana izolaciou normalnou /PE paskou/ podla STN 42 0022
vcetne ocel'ovej Casti prechodky PE - ocel’. Ochrana proti kor6zii ocelovej Casti potrubia musi vyhovovat’ TPP
702 02 ¢l. 14.11, izolacia musi mat’ odolnost’ proti el. preskoku najmenej 25 kV. Dodany materidl vcetne
spojovacieho musi mat’ doloZzené osvedéenie o akosti a musi vyhovovat’ poziadavkam TPP 702 02.

Zemné prace

Budu vykonavané v zmysle STN 73 3050 a v zmysle prislusnych bezpecnostnych predpisov strojnym
vykopom, v blizkosti vytyéenych podzemnych vedeni ruénym vykopom. Sirka dna ryhy je zrejméa z vykresu
uloZenie plynového potrubia, hibka ryhy bude volena tak, aby bolo dodrzané krytie pripojky plynu min. 0,8 m a
min. hrubka 16zka 0,2 m pod potrubim. Podsyp - 16zko bude z piesku frakcie 0 — 4 mm, podsyp musi byt
vyrovnany a zhutneny tak, aby bolo potrubie uloZené po celej dizke na podsype a nedochadzalo k bodovému
podopieraniu a previsom. Obsyp potrubia previest pieskom frakcie 0 — 4 mm so zhutnenim min. 0,2 m nad
povrch potrubia. V Casti potrubia vystupujucej zo zeme previest’ zasyp pieskom, ostatna cast’ pripojky moze byt
zasypana vykopanou zeminou. Zasyp previest zo zhutnenim. Pred obsypom urobi povereny pracovnik
dodavatel’a kontrolu potrubia na dne vykopu, vysledok kontroly zaznamena do stavebného dennika. Prebytocna
vykopana zemina bude vyvezena na skladku dohodnuti v ramci celej stavby. Vykopané plastové potrubie
véetne folie a signalizacného vodi¢a musi byt’ vyvezené na povolent skladku pre tento odpad. Pri vstupe do
pracovnej ryhy pouzivat rebrik.

Montazne prace

Pred zaciatkom montaznych prac sa musi vykonat’ kontrola priechodnosti rar a ich vyc¢istenie, kontrola
oznacovania, rozmerov, povrchu rar a kontrola tvaroviek. Poskodenie povrchu rar nesmie prekrocit’ 10 %
menovitej hrabky steny. Viac poSkodené miesta sa musia vyrezat. Montazne prace s rirami a tvarovkami je
mozné vykonavat’ len do teploty ovzdusia, ktora nie je nizSia ako + 5° C. Ak su rary a tvarovky premiestnené z
priestoru, v ktorom bola teplota nizsia ako 0 ° C, je potrebné temperovat’ ich aspoini pred zaciatkom montéaze.
Manipulovat’ so zvarenymi rarami a elektrotvarovkami je mozné az po predpisanom ochladnuti zvarovych
spojov. Sposob montaze musi vylucit’ moznost’ vzniku nepripustného napétia v potrubi. Potrubie sa po uloZeni
do vykopu nesmie opierat’ o kamene a iné tvrdé predmety, ktoré by mohli poskodit’ alebo zdeformovat’ stenu
potrubia. Vykonavat’ montazne prace vo vykopoch zaplavenych vodou je zakdzané ! Zmeny smeru potrubia
pripojovacieho plynovodu su rieSené ohybom, polomer ohybu musi zodpovedat’ TPP 702 01 ¢l. 7.2 a tabulka 1,
ak je potrebné urobit’ polomer s mensim polomerom je nutné pouzit’ kolena pripadne tvarovkové obluky. Pri
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montazi sa musia zaznamenavat ¢isla vyrobnych sérii pouzitych rar. Zaznamy je potrebné vykonat v
ukladacich dennikoch stavby. Z priebehu montaznych prac sa musi viest’ dennik.

Spéjanie potrubia z PE sa vykonava zvaranim elektrotvarovkami, spajané konce rir musia byt mechanicky
ocistené a odmastené iba ur¢enymi chemickymi pripravkami. Vsetky zvary na potrubi musia byt nezmazatel'ne
ozna¢ené. Oznaluje sa &islo zvaru, meno zvara¢a, datum a ¢as zhotovenia zvaru. Pri elektrotvarovkach aj dizka
zvaracieho Casu a ¢as chladnutia zvaru. Kvalitu kazdého zvarového spoja kontroluje zvarac, ktory zvar vykonal,
technolog zvarania alebo nim povereny pracovnik. Kontrola zvarov sa vykonava vizualne. Kontrola zvarov
zhotovenych elektrotvarovkami sa skladd z kontroly zvéaracieho casu, kontroly tavnych bodov a kontroly
vonkajSiecho vzhladu. Spravne zhotoveny zvar musi byt kompaktny. Nahodni kontrolu zvarov za
prevadzkovatel'a vykonava technik pre PE.

Potrubie pripojovacieho plynovodu sa uklad4 tak, aby sa pri ukladani nemohol poskodit’ jeho povrch. Pred
ulozenim potrubia do vykopu vykona povereny pracovnik dodéavatel'a kontrolu dna vykopu, vysledok kontroly
zaznamena do stavebného dennika. Pri premiestiiovani, spustani alebo inej manipulacii s potrubim nesmie
dojst’ k ohybom s polomerom mensim ako povol'uje TPP 702 01 ¢l. 7.2 a tabulka 1. Oval'ovanie, t'ahanie a
zhadzovanie potrubia do vykopu je zakdzané ! Pri spustani potrubia do vykopu sa nesmu pouzivat také
pomdcky, ktoré by mohli potrubie poskodit’. Potrubie musi byt vystredené na dne ryhy /rovnomerny obsyp/.

O vykonanych préacach sa vedie stavebny dennik.

Tlakova skuska potrubia — uradna sktiSka pripojovacieho plynovodu

Tlakova skuska bude vykonavand podla TPP 702 02 ¢l. 18 a STN EN 12327, skuska ma preukazat’
tesnost” zmontovaného potrubia. Tlakova skusku je mozné zacat’ najskoér 2 hodiny po vychladnuti posledného
zvaru. Mont4zna organizacia musi vypracovat’ podrobny technologicky postup tlakovej skasky. Pred tlakovou
skaskou musi byt vykonana kontrola priechodnosti pomocou Cistiaceho valca. Vykonanie tlakovej skusky
musi zodpovedat’ vyhl. 508/2009 Z.z. Tlakovu skasku vykonat’ prevadzkovym pretlakom dopravovaného plynu
v zmysle TPP 702 02 ¢l. 18.4.3. Tlakova sktiska sa vykonava bezprostredne po napusteni plynu. Pre odborné
prehliadky a odborné skusky plati vyhlaska ¢. 508/2009 Z.z.

Po napusteni plynu do pripojovacieho plynovodu skontrolovat’ tesnost’ pripojovacieho plynovodu
omydlenim vSetkych spojov a armatur na pripojovacom plynovode. O napusteni plynu do pripojovacieho
plynovodu a o jeho odvzduSneni sa napiSe zdpis podla vzorového tlaciva - vid’ prilohu E TPP 702 02.
Prepojenie pripojovacieho plynovodu zhotovitel' zakresli v mierke 1 : 100 alebo védcsej a vykres odovzda
prevadzkovatel'ovi. Prepojenie pripojovacieho plynovodu musi byt geodeticky zamerané a detailne doplnené do
celkového porealizacného zamerania.

Pripojenie pripojovacieho plynovodu — pripojky plynu

Prepojenie na plynovod bude realizované pred konanim tlakovej skusky pripojovacieho plynovodu, aby
bola moznéa spolo¢né tlakova skuska. Po napusteni plynu do plynovodu skontrolovat’ tesnost omydlenim
vSetkych spojov a armatir na pripojovacom plynovode. O napusteni plynu do pripojovacieho plynovodu a o
jeho odvzduSneni sa napiSe zdpis podla vzorového tlac¢iva - vid® prilohu E TPP 702 02. Prepojenie
pripojovacieho plynovodu zhotovitel zakresli v mierke 1 : 100 alebo vidcSej a vykres odovzda
prevadzkovatel'ovi. Prepojenie pripojovacieho plynovodu musi byt’ geodeticky zamerané a detailne doplnené do
celkového porealizacného zamerania.

Upozornenie

Pred zahéjenim prac na pripojovacom plynovode je investor povinny zabezpecit’ vytycenie vsetkych
existujucich podzemnych vedeni.
Pripojovaci plynovod - pripojka plynu je vyhradenym plynovym zariadenim v zmysle vyhl. ¢. 508/2009 Z.z.
skupiny Bg.
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Pripojky plynu na preloZke P1 ul. Hlavna (5 ks)

Objekt material dizka novej &asti (m) dizka ostavajucej asti (m) celk. dizka
dimenzia (vodorovna &ast’) (vodorovna Cast’) (m)
RD s.¢&. 135/23 PE D 32 0,8 5,2 6,0
RD parc.¢. 309/1 PE D 32 0,9 0,7 1,6
RD s.¢. 215/44 PED 32 6,0 - 6,0
RD s.¢. 216/36 PE D 32 59 - 5,9
RD s.¢. 456/59 PE D 32 0,5 0,8 13
Pripojky plynu na prelozke P2 ul. Horska (3 ks)
Objekt material diZka novej ¢asti (m) dizka ostavajucej asti (m) celk. dizka
dimenzia (vodorovna Cast) (vodorovna Cast) (m)
RD s.¢. 287/15 PED 32 1,3 1,2 2,5
RD s.6. 291/6 PED 32 0,7 11 18
RD s.¢. 285/2 PE D 32 (napoj.ocel’) 2,6 - 2,6
Pripojky plynu na prelozke P3 ul. Hlavna (14 ks)
Objekt material diZka novej &asti (m) dizka ostavajucej ¢asti (m) celk. dizka
dimenzia (vodorovna Cast) (vodorovna Cast) (m)
RD s.¢. 143/39 PED 32 1,9 - 1,9
RD parc.¢. 329/6 PED 32 5,4 31,8 37,2
RD s.¢. 226/22 PE D 32 34 3,3 6,7
RD s.¢. 227/20 PED 32 14 3,6 5,0
RD s.¢. 141/35 PED 32 0,9 2,5 3.4
RD s.¢. 140/33 PED 32 0,6 2,7 3,3
RD s.¢. 228/18 PE D 32 1,2 3,0 4.2
RD s.¢. 139/31 PED 32 0,8 2,1 2,9
RD parc.€. 360/2
aRD s.C. 245/4 PE D 32 14 2,8 4.2
(dvojskinka)
COOP Jednota
s.6. 229/16 PED 32 1,9 2,6 4,5
RD s.¢. 138/29 PED 32 1,1 1,7 2,8
RD s.¢. 230/14 PED 32 1,0 3,6 4,6
RD s.¢. 136/25 PED 32 0,8 1,3 2,1
RD s.¢. 135/23 PED 32 0,6 2,4 3,0
Pripojky plynu na preloZzke P4-5 ul. Fialkova (7 ks)
Objekt material dizka novej ¢asti (m) dizka ostavajucej Casti (m) celk. dizka
dimenzia (vodorovna Cast) (vodorovna Cast) (m)
RD s.¢. 225/24 PED 32 0,6 0,7 1,3
RD s.¢. 258/4 PED 32 1,2 - 1,2
RD s.¢. 263/1 PED 32 0,4 2,5 2,9
RD s.¢. 264/3 PED 32 15 - 1,5
RD s.¢. 265/5 PED 32 1,1 1,1 2,2
RD s.¢. 261/17 PED 32 3,9 - 3,9
RD parc.¢. 90/2 PED 32 0,6 0,5 11
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Vvhodnotenie nebezpedéenstiev a rizik

Zariadenie je navrhnuté v zmysle platnych predpisov a noriem
TPP 702 02, TPP 702 01, STN EN 12007 — 1, STN EN 12007 — 2, STN EN 12007 — 3, STN 73 6005, STN 38
6405, vyhl. 508/2009 Z.z. a suvisiacich noriem a predpisov :
- Zakonnik prace v¢etne vykonavacieho nariadenia vlady

- Zékon o starostlivosti o zdravie I'udu

- Vyhlaska SUBP &. 59/1982 Zb.

- Vyhlaska SUBP ¢&. 86/1978 Zb.

- Vyhlaska SUBP ¢&. 19/1987 Zb.

- Vyhlaska 147/2013 Z.z.

- Zékon €. 251/2012 Z.z. /Zékon o energetike/
- Nariadenie vlady SR 391/2006

- Nariadenie vlady SR 392/2006

- Nariadenie vlady SR 395/2006

- Nariadenie vlady SR 396/2006

- Zakon 124/2006 Z.z. o bezpecnosti a ochrane zdravia pri praci a 0 zmene a doplneni niektorych

Rizika obsiahnuté v tomto projekte st uvedené a zohl'adnené v horeuvedenych predpisoch a normach.
Dodrzanie predpisov rizika minimalizuje a nie je potrebné ich zvlastne prehodnocovanie.

Overovanie plnenia poziadaviek bezpecnosti technickych zariadeni vykondva prislusna organizacia
s opravnenim vydanym Narodnym in§pektoratom prace /OPO/ v zmysle vyhl. 508/2009 Z.z..

Ostatné je zrejmé z vykresovej Casti.

V Ziline, april 2018

Vypracoval : Bystrik Panak

FYZIKALNE A CHEMICKE VLASTNOSTI PRACOVNEJ LATKY — ZEMNY PLYN

Druh plynu : zemny plyn podla STN EN ISO 13443, TPP 90201

Parameter

Spalné teplo plynu

Vyhrevnost’ plynu

Hustota plynu

Moléarna hmotnost’

Relativna hustota

Mnozstvo spalovacieho vzduchu
Maximalna spal'ovacia rychlost

Teplota plameinia

Teplota vznietenia vyb.plynnej atmosféry
Medze vybusnosti

Medze om.detonacie — zmes zo vzduchom
Minimalna zapalna energia

jednotky mnoistvo v ZP
MJ.m-3 37,69
MJ.m-3 33,93
kg.m3 0,68
g.mol*? 16,04

- 0,55
m3.m3 9.773
m.s?! 0,40
°C 1957
°C 537

% obj. 4,8-15
% obj 6,3-14
mJ 0,28
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